Secretaria de Defensa de la Competencia y del Consumidor
METROLOGIA LEGAL
Resolucién 185/2000

Establécese que las medidas materializadas de longitud de uso general deberan
cumplir con la reglamentacién metroldgica y técnica incluida en la Resolucion N°
51/99, del Grupo Mercado Comun, la que se incorpora a la legislacion nacional.

Bs. As., 12/9/2000

VISTO & expediente N° 064-009663/2000 del registro del MINISTERIO DE
ECONOMIA, y

CONSIDERANDO:

Que con lafinalidad de satisfacer €l objetivo de constituir un Mercado Comun, los Estados
Parte signatarios del Tratado de Asuncién aprobado por laLey N°© 23.981, han decidido
dictar un reglamento de "medidas materializadas de longitud de uso general” .

Que lareglamentacion existente difiere entre los Estados Parte, por [0 que se hace necesario
la adecuacién de lalegislacion metrol gica en la materia, definiendo de acuerdo a su
precision y orden jerérquico la clase ala que pertenece, o que permitird alos Estados Parte
comercializar las medidas de longitud sin ninguna dificultad.

Que para la propuesta se ha tenido en cuenta la Recomendacidn N° 35 de la Organizacion
Internacional de Metrologia Legal (texto modificado en el afio 1984), segiin fuera acordado
por |os Estados Parte.

Que en cumplimiento de tal decision el Grupo Mercado Comun, en su caracter de drgano
gjecutivo del referido Tratado, ha dictado la Resolucion N° 51/99.

Que por lo tanto corresponde adoptar e incluir en lalegislacion nacional € reglamento
dictado por & Grupo Mercado Comun.

Quelos Articulos 7°y 19 delaLey N° 19.511 facultan ala autoridad de aplicacién al
dictado de especificaciones y tolerancias de los instrumentos de medicion, y latenenciay
uso obligatorio de acuerdo con actividades y categorias respectivamente.

Que laDIRECCION GENERAL DE ASUNTOS JURIDICOS del MINISTERIO DE
ECONOMIA hatomado laintervencion que le compete.

Que la presente se dicta en gjercicio de las facultades conferidas por €l Articulo 7°delaLey
19.511 de Metrologia Legal y los Decretos N° 929 del 26 de Diciembre de 1973, N° 1183



del 12 de Noviembre de 1997, N° 20 del 13 de Diciembre de 1999 y N° 575 del 14 Julio de
2000.

Por ello,
EL SECRETARIO DE DEFENSA DE LA COMPETENCIA Y DEL CONSUMIDOR
RESUELVE:

Articulo 1° — Las medidas materializadas de longitud de uso general, deberadn cumplir con
la reglamentacion metrologicay técnicadel Anexo dela Resolucion GMC N° 51/99, que se
transcribe en TREINTA Y SEIS (36) planillas que como ANEXO forma parte integrante de
la presente Resolucion.

Art. 2° — Las medidas de longitud cuyos model os fueron aprobados con anterioridad ala
entrada en vigencia de la presente Resol ucién podran seguir siendo sometidas a verificacion
primitiva (autoverificacion) hasta el 31 de Enero de 2001.

Art. 3° — Los fabricantes, importadores, vendedores, representantes y reparadores de
medidas de longitud de model o aprobado, quedan autorizados hasta el 31 de Julio de 2001,
acomercializar los instrumentos reglamentados de acuerdo con las disposiciones que se
derogan por € Articulo 5° de la presente Resolucién.

(Nota Infoleg: Por art. 1° de la Resolucién N° 83/2001 de la Secretaria de la
Competencia, la Desregulacion y la Defensa del Consumidor B.O. 9/8/2001 se establece
que las medidas de longitud de uso general, podran comercializarse hasta el 31 de Marzo
del afio 2002. Vigencia: a partir de la fecha de su publicacion en Boletin Oficial.)

Art. 4° — Los usuarios de medidas de longitud quedan autorizados hasta €l 31 de Enero de
2002 a utilizar los instrumentos reglamentados de acuerdo con las disposiciones que se
derogan por € Articulo 5° de la presente Resolucién.

(Nota Infoleg: Por art. 2° de la Resolucién N° 83/2001 de la Secretaria de la
Competencia, la Desregulacion y la Defensa del Consumidor B.O. 9/8/2001 se establece
que los usuarios de medidas de longitud quedan autorizados hasta el 31 de Diciembre de
2002 . Vigencia: a partir de la fecha de su publicacion en Boletin Oficial.)

Art. 5° — Derdganse todas | as disposiciones normativas vigentes que regulen de manera
diferente la materia de que trata la presente Resolucion.

Art. 6° — Lasinfracciones a la presente Resolucion serén sancionadas conforme lo
dispuesto por laLey N°19.511.

Art. 7° — La presente Resolucion comenzara aregir a partir de lafecha de su publicacién
en el Boletin Oficial.


http://infoleg.mecon.gov.ar/scripts1/busquedas/norma.asp?num=68263
http://infoleg.mecon.gov.ar/scripts1/busquedas/norma.asp?num=68263

Art. 8° — Comuniquese, publiquese, dése ala Direccion Nacional del Registro Oficia y
archivese. — Carlos Winograd.

ANEXO A LA RESOLUCION S.D.C.y C. N°185
1. CAMPO DE APLICACION

1.1. El presente reglamento técnico metrol 6gico establece las condiciones que deben
satisfacer las medidas materializadas de longitud, en adelante llamadas "medidas”.

1.2. Aplicase alas medidas rigidas o flexibles de una sola pieza, alas medidas articuladas y
alas cintas métricas de acero, fibra de vidrio, plastico u otro material y alas cintas métricas
de acero con o sin peso tensor (plomada) o lastre.

1.3. No se aplicaalas medidas de alta exactitud utilizadas en laindustria mecanica o en
geodésica.

1.4. A los efectos del presente reglamento, el importador se asemeja al fabricante.

2. TERMINOLOGIA

2.1. Medida materializada de longitud: medida materializada de longitud con referencias,
cuyas distancias son indicadas en unidades |egal es de longitud, independientemente de sus
accesorios.

2.2. Longitud nominal: longitud por la cua se designala medida.

2.3. Referencias principales: marcas de la escala cuya distancia materializalalongitud
nominal de lamedida en las condiciones de referencia.

2.4. Escala: conjunto de todas las referencias y de la numeracion asociada.

2.5. Medida a extremos o tope: medida de longitud cuyas referencias principales son
constituidas por dos superficies o bordes terminales de la medida.

2.6. Medidas de trazos: medidas de longitud cuyas referencias principal es estan constituidas
por dos trazos, ranuras 0 marcas.

2.7. Medidas mixtas: medida de longitud en la cual unade las referencias principales es una
superficie o aristaterminal y la otra un trazo, un orificio o una marca.

2.8. Dimension nominal maxima: valor representativo del limite superior de laescala.
2.9. Dispositivos complementarios: dispositivos tales como: ganchos fijos 0 moviles,

anillos, hebillas, empufiaduras, puntas, verniers, son destinados a facilitar la utilizacion de
las medidas y a extender su empleo.



2.10. Dispositivos accesorios: dispositivos, cabos, cajas de enrollamiento o proteccion, son
destinados afacilitar la utilizacion de las medidas de longitud, no pudiendo formar parte de
lamedicion.

3. UNIDAD DE MEDIDA

3.1. Launidad de medida de longitud es el metro (simbolo: m), con sus mdltiplosy
submultiplos.

4. REQUISITOS METROLOGICOS
4.1. Clase de exactitud.

4.1.1. Las medidas materializadas de longitud definidas en el presente Reglamento Técnico
Metrol 6gico, pertenecen a una de las tres clases de exactitud designadas por los indices|, |1
y I, segln su exactitud.

4.2. Errores maximos tolerados en la aprobacion de modelo y en la verificacion primitiva
bajo las condiciones de referencia.

4.2.1. Paralaaprobacion de modelo y verificacion primitiva de las medidas de longitud, el
error tolerado, en més o0 en menos:

a) sobre lalongitud nominal

b) sobre toda otra distancia comprendida entre dos referencias cualesquiera, no
consecutivas, es expresado por laformula (a+ b.L) mm, donde:

L = es el valor delalongitud considerada redondeada al nimero entero de metros por
exceso;

"a'y "b" = son dos coeficientes cuyos val ores estan establecidos para cada clase de
exactitud en laTablal.

TABLA |
CLASE DE EXACTITUD a b
| 0,1 0,1
I 0,3 0,2
11 0,6 04

4.2.2. El error méximo tolerado en mas o en menos para unalongitud "i" de divisiones de
un valor inferior o igual a1 cm esta establecido en la Tabla Il para cada clase de exactitud.



TABLA |l - ERROR MAXIMO TOLERADO

Longitud "i" dela Error méximo tolerado para cada clase de
division exactitud (mm)
I I I
i <=1 mm 01 0,2 0,3
1mm<i<=1lcm 0,2 0,4 0,6

4.2.3. Paralalongitud de unadivision superior a1 cm, € error maximo tolerado es
expresado por laformula (a+ b.L) mm, donde losvaoresde"a" y "b" soniguales alos
valoresfijadosen e punto 4.2.1.,y "L" es el valor de lalongitud considerada redondeada al
ndmero entero de metros por exceso.

4.2.4. Ladiferencia maximatolerada entre las longitudes "i" de dos divisiones consecutivas
de escala, teniendo un valor inferior o igual a1 cm, esta establecida para cada clase de
exactitud en laTablalll.

TABLA 11l - DIFERENCIA MAXIMA TOLERADA

Longitud dela | Error méaximo tolerado para cada clase de exactitud"
division"i (mm)
I I 1
i <=1 mm 0,1 0,2 0,3
1mm<i<=1 0,2 0,4 0,6
cm

4.2.5. Paralalongitud de unadivision superior a1 cm, la diferencia maximatolerada entre
las longitudes de dos divisiones consecutivas es expresada en funcion de lalongitud de la
division por laférmula (a+ b.L) mm de acuerdo alo establecido en €l Punto 4.2.1.

4.2.6. Paralas medidas de extremo o tope 0 mixtas el error maximo tolerado, en méas o en
menos, para una longitud donde la Ultima division de la escala esta limitada por una
superficie de tope, es incrementado en:

0,1 mm paralas medidas de Clase ;

0,2 mm paralas medidas de Clase Il;

0,3 mm paralas medidas de Clase [11.

4.2.7. Las prescripciones previstas en los Puntos 4.2.1. y 4.2.2. no son aplicables:



a) cuando una de las dos referencias no consecutivas tales como las analizadas en el item
4.2.1.b) esta constituida por una superficie o borde terminal;

b) cuando una de las dos divisiones consecutivas tales como las analizadas en el item 4.2.4.
es una divisién definida por una superficie o borde terminal.

4.3. El error maximo tolerado en servicio sera el doble del error maximo tolerado en la
verificacion primitiva establecido en el Punto 4.2.

4.4. Paralas cintas flexibles con plomada o lastre y dispositivo para enrollar de Clase de
precision | o 11, el error méximo tolerado, en més 0 en menos, para dos marcas cualesquiera
situadas una sobre la plomada o lastre y |a otra sobre la cinta, es de 0,6 mm, aun cuando la
aplicacion de laformula del item 4.2.1.b) arroje un valor inferior.

4.5. Condiciones de referencia.

4.5.1. Los errores maximos tol erados estan sujetos a las condiciones de referencia
establecidas en los puntos 4.5.2. y 4.5.3.

4.5.2. Latemperatura de referencia es de 20 °C o latemperaturaindicada en la medida.
4.5.3. Cuando la fuerza de traccion fuera especificada (ver Tabla V), la medida debe ser
sometida a ensayo apoyada en una superficie horizontal en toda su longitud, précticamente

sin frotamiento y tensada con la fuerza de traccion indicada en la medida.

TABLA IV - FUERZA DE TRACCION APLICADA SOBRE LA MEDIDA

Longitud x (m) Fuerza de traccién Material
(N)
X <=5 20 Cuaquiera
X>5 20 Pléstico o similares
50 Acero

5. REQUISITOS TECNICOS

5.1. Clasificacion.

5.1.1. En cuanto ala naturaleza de | as referencias principal es:
a) medida de longitud a extremos o tope;

b) medida de longitud a trazos,

¢) medida de longitud mixta.



5.2. Longitud nominal.

5.2.1. Lalongitud nominal debe tener uno delos siguientesvalores: 0,5m; 1 m; 1,.5m; 2 m;
3m;35m;4m;5m; 6m; 7m; 7,5m; 8 m; 9 m; o multiplos enteros de 5 m.

5.2.2. Otros valores podran ser considerados previa autorizacion del organismo competente,
para un empleo especifico, debiendo éste estar claramente identificado sobre la medida.

5.3. Materiales

5.3.1. Las medidas materializadas de longitud y sus dispositivos complementarios deben
ser construidos con material es suficientemente durables, establesy resistentes alas
influencias ambientales en las condiciones normal es de uso.

5.3.2. Las caracteristicas de los materiales utilizados en la construccion de las medidas
materializadas de longitud deben ser tales que:

5.3.2.1. Lasvariaciones de longitud debido a un desvio de temperatura de 8 °C por encima
0 por debajo de latemperatura de referencia, no deben exceder 10s errores maximos
tolerados parala clase de exactitud ala que pertenece la medida.

5.3.2.2. Paralas medidas que utilicen una fuerza de traccion especificada, una variacion en
mé&s 0 en menos del 10% de dicha fuerza, no debe causar un cambio en lalongitud superior
al error maximo tolerado parala clase de exactitud a la que pertenece la medida.

5.4. Construccion

5.4.1. Las medidas de longitud y sus dispositivos complementarios, deben ser sélidamente
construidas y cuidadosamente terminadas.

5.4.2. Las secciones transversales de las medidas de longitud deben tener dimensionesy
formatal que, en las condiciones normales de empleo, permitan obtener lamedicién con la
exactitud prevista parala clase de precision alas cuales pertenecen esas medidas.

5.4.3. Las medidas en forma de cinta deben ser construidas de modo tal que, cuando estén
extendidas sobre una superficie plana, sus bordes sean practicamente rectosy paralel os.

5.4.4. Las caras terminales de las referencias principales de las medidas de longitud a
extremos o tope 0 mixtas, deben ser ortogonalesy perpendiculares al €/ e geométrico
longitudinal de lamedida.

5.4.5. Las caras terminales de las medidas de longitud a extremos o tope, o0 mixtas
construidas con materiales propensos a desgaste, deben estar provistas de una proteccion
resistente al uso, alos choques, al desgaste, y estar convenientemente fijadas a la medida.
Son gjempl os de dicha proteccion los estribos, placas, cantoneras o anclajes finales.



5.4.6. Los dispositivos complementarios, tales como ganchos fijos o moviles, aros,
cursores, cabos, |aminas de extremidades, lengletas, verniers, que participen de lamedicién
y no se presten a confusion, deben estar concebidos y fijados ala medida, de tal manera que
en las condiciones normales de uso, no aumenten laincertidumbre de la medicion.

5.4.7. Los dispositivos de enrollamiento de las medidas de longitud en forma de cinta,
deben ser realizados de tal manera que no provoquen deformaciones permanentes en las
cintas.

5.4.8. En ciertos tipos de medidas, unalongitud en blanco de las mismas, extendida mas
alladelamarcaprincipal delaescaaen € final delamedida, y de longitud suficiente para
el propdsito de verificacion, puede ser previsto.

5.4.9. Todos los trazos de las graduaciones de las medidas de longitud deben ser
perpendiculares a e geométrico longitudinal de lamedida.

5.4.10. Las medidas articuladas deben ser construidas de manera que en su utilizacion esté
garantizado su alineacion y justeza entre sus articulaciones.

5.5. Escala.
5.5.1. Las graduaciones de la escala deben ser nitidas, regulares e indelebles, asi como
poseer todas las marcaciones perfectamente legibles, de modo de permitir unalectura

correcta, facil y sin ambigtiedad.

5.5.2. El valor de lamenor division, debe ser delaformalx 10no2x10no5x10n
metros, donde el exponente "n" es un nimero entero, positivo, negativo o cero.

5.5.2.1. El valor méximo de lamenor division de la escala debe corresponder alo
establecidoenlaTablaV.

TABLA V - Vaor méximo de lamenor division dela escala

Longitud nominal de lamedida Vaor maximo de la menor
“X"enm division en cm
x <=1 0,1
1<x<=2 1
2<x<10 10
10<=x<50 20
50 <=x 50




5.5.2.2. Otros valores podran ser considerados previa justificacion de la necesidad de usar
tales valores, con autorizacion del organismo competente, para un determinado uso
especifico, debiendo éste estar claramente identificado sobre la medida.

5.5.3. Cuando las referencias son trazos, éstos deben ser rectilineos, perpendiculares al eje
geométrico longitudinal de lamediday serén todos del mismo espesor.

5.5.3.1. Lostrazos de referencia deben formar una escala clara, nitiday su espesor no debe
provocar incertidumbres en la medicion.

5.5.3.2. El ancho maximo tolerado paralos trazos en relacion a su clase de exactitud y ala
longitud de la division de la escala estén establecidas en la Tabla VI.

TABLA VI - Espesor méximo admitido paralos trazos

Longitud delaescala | Espesor de acuerdo ala clase de exactitud
X enmm
| Iyl
X<=2 0,2 mm 0,2 mm
2<x<=20 0,2mm1 0 % delalongitud dela
escaladeladivision
20< x 0,2 mm 2 mm

5.5.4. Algunas secciones de la escala pueden ser subdivididas en submultiplos decimales de
menor divisién que la adoptada parala medida de longitud.

5.5.4.1. Trazos con espesor més finos que los trazos representativos de la menor division
adoptada, son permitidos en subdivisiones de escala, para representar submultiplos
decimales de lamenor division.

5.5.5. S & vaor delamenor divisiéon fueraigual o superior al cm, las referencias pueden
ser constituidas por agujeros.

5.5.6. S & valor de lamenor divisiéon fueraigual o superior al dm, las referencias pueden
estar constituidas por marcas u otras sefiales siempre que éstas aseguren una lectura exacta,
considerando la clase de exactitud ala que pertenece la medida.

5.5.7. Dos 0 mas escalas son permitidas para las medidas de longitud, siempre que las
graduaciones estén en launidad legal definidaen el Punto 3.1.

5.5.8. Las medidas pueden llevar varias escalas cuyos valores de divisiéon pueden ser
diferentes, salvo paralas medidas rigidas a utilizar paralaventadirectaal publico.

5.5.9. Unamarca u otra sefial apropiada puede ser utilizada para distinguir referencias
importantes de la medida.



5.6. Numeracion.

5.6.1. La numeracion debe ser nitida, regular e indeleble y realizada de tal manera que
permita una lectura correcta, facil y sin ambigtiedad.

5.6.1.1. Lacantidad de referencias numeradas debe ser definida considerando lo establecido
en e item 5.6.1.

5.6.2. Lanumeracién puede ser continua o parcialmente continua o parcialmente repetitiva.

5.6.2.1. En las escal as subdivididas, la numeracion de los submultiplos de la menor
division, pueden ser diferentes de las demas.

5.6.3. Ladisposicion, dimensiones, forma, coloracion y contraste de |os nimeros, deben ser
adaptados ala escalay alas marcas con las cuales se relaciona.

5.6.3.1. Los nimeros deben ser inscriptos paraela o perpendicularmente ala extremidad o
borde de la medida, dependiendo del modo de lectura de la escala.

5.6.4. Cualquierasea el valor deladivision de laescaa, los nUmeros deben representar |os
milimetros, centimetros, decimetros 0 metrosy no deben ser acompariados del simbolo
correspondiente.

5.6.4.1. Cuando €l valor de ladivision sea diferente del metro, €l simbolo "m" podré estar
expresado a continuacion de la cifra correspondiente a los metros.

5.6.4.2. Las escalas milimétricas deben ser numeradas en todos |os centimetros.
5.6.4.3. Cuando €l valor deladivision de unaescalaatrazosesdelaforma2 x 10 n
(n=entero, positivo, negativo o cero) y no inferior a2 cm, todas las referencias de laescala

deben ser numeradas.

5.6.5. Cuando una medida de longitud posea més de una escala, la numeracion de estas
escal as pueden ser diferentes, y crecer en el mismo sentido o en sentido contrario.

5.7. Inscripciones obligatorias.

5.7.1. Todas las inscripciones deben ser impresas de maneraindeleble, visibley legible a
partir de laextremidad inicial de lamedida de longitud.

5.7.1.1. Las medidas deben ser fabricadas de modo tal que puedan recibir las inscripciones
obligatorias y las marcas de verificacion.

5.7.2. Son obligatorias las siguientes inscripciones:

a) nombre o razén social del fabricante y/o importador,



b) marcay modelo,

c) cédigo de aprobacién de model o,
d) pais de origen,

€) longitud nominal,

f) indicacion de la clase de exactitud: I, 11 o 111 encerrada en un 6valo o entre 2 lineas
horizontales y paralelas unidas por 2 semicirculos,

g) temperatura de referencia, cuando es distinta de 20 °C,
h) fuerza de traccidn cuando corresponda,
i) inscripcion del uso especifico cuando corresponda.

j) € nimero de serie de fabricacion paralas medidas de longitud nominal igual o superior a
sm.

5.8. Prescripciones técnicas particul ares.

5.8.1. Cinta métrica de acero con dispositivo paraenrollar y en caja.

5.8.1.1. Construccion.

a) Si lacinta métrica esta alojada en una caja, ninguna de las dimensiones de dicha cgja
puede estar incluida en lamedicion ni en lalongitud nomina de la medida, quedando

prohibido cualquier inscripcion correspondiente a las dimensiones de la cgja.

b) Si laextremidad inicial es aextremos o topey esta provista con un gancho o lengleta
fijo o dedlizante, éstos deben estar incluidos en lalongitud nominal de la medida.

c) Si laextremidad inicial es aextremos o topey lleva un anillo, este tltimo sbélo puede
estar comprendido en lalongitud nominal de lamedida, si la misma pertenece ala clase de
exactitud Il y su longitud nominal es superior a5 m.

5.8.1.2. Escala.

a) Las medidas pueden tener dos escalas con un mismo punto de origen sobre la misma cara
y pueden también tener una escala con distinto origen sobre la otra cara; todas las escalas
estarén graduadas en unidades legal es.

b) El valor de lamenor division de la escala debe ser menor o igual a 1 centimetro.

5.8.1.3. Clase de exactitud.



Estas medidas pertenecen alas clases de exactitud | o 1.

5.8.2. Medidas rigidas o semirrigidas constituidas por una Unica pieza (incluyen también las
sondasy varillas utilizadas para determinar €l nivel de los liquidos en recipientes).

5.8.2.1. Construccion.

a) Estas medidas seran construidas en metal u otro material apropiado que no produzca
chispas.

b) Si el origen de la medida es a extremo o tope, ella debe estar provista de una proteccion
resistente a choquey al desgaste, no susceptible de provocar chispas a choque.

5.8.2.2. Clase de exactitud.
Estas medidas pertenecen alas clases de exactitud | o 1.

5.8.3. Cintaflexible de fibrade vidrio y pléstico u otro material no metdlico adecuado de
longitud nominal no superior a5 m.

5.8.3.1. Construccion.

a) Las extremidades libres de las cintas a extremos o topes o mixtas deben estar protegidas
por un estribo o cantonera de material resistente al desgaste y solidamente fijada ala cinta.

b) Una de las extremidades de las medidas puede llevar un anillo que puede estar
comprendido en lalongitud nominal delacinta

c) Lafuerza de traccion debera estar indicada sobre la cinta.

d) Paralas medidas atrazos, la referencia cero debe estar colocado a una distancia de por lo
menos 20 milimetros de la extremidad de lamedida si éstano tiene anilla, o del borde
exterior delaanillas laposee.

5.8.3.2. Clase de exactitud.

Estas medidas pertenecen alas clases de exactitud 11 o [11.

5.8.4. Medidas articuladas en metal u otro material.

5.8.4.1. Construccion.

a) Las partes articuladas y sus dos extremidades deben tener la misma longitud entre sus
gjes de articulacion.



b) Estas medidas pueden ser construidas en metal, madera u otro material con rigidez
adecuada para su utilizacién, que permitala conservacion de su formay exactitud de
medicion en | as condiciones de uso.

c) Los extremos libres de las medidas cuyo material de construccién pueda sufrir desgaste
debera estar protegido por un estribo o cantonera solidamente fijado.

d) Su articulacién y su alineacién en posicién desplegada debera ser asegurada por un
dispositivo eficaz construido de formatal que no pueda causar, en €l entorno de la
articulacion un error suplementario alos errores maximos tol erados (mencionados en
4.2.1.b.; 4.2.2.y 4.2.4)) superior &

— 0,3 mm paralas medidasde claselll;

— 0,5 mm paralas medidas de clase 1.

€) Las distancias entre las articulaciones deben responder a 1/2 0 1/5 0 1/10 de ladimension
nominal méxima de la medida.

5.8.4.2. Escala.

Estas medidas pueden llevar una escala sobre cada una de las dos caras.
5.8.4.3. Clase de exactitud.

Estas medidas pertenecen alas clases de exactitud 11 o 111.

En este tipo de medidas es admitida la clase de exactitud |, dependiendo de que su
articulacién lo permita.

5.8.5. Cintas flexibles de acero, con dispositivo para enrollar no disefiada para mediciones
de longitud superior asu valor nominal.

5.8.5.1. Construccion.

a) Paralas medidas de clase | € extremo libre estara provisto de una empufiadura o anillo,
no incluido en lalongitud nominal. Paramedidas de clase |1 o I11 € extremo libre estaré
provisto de una empufiadura o anillo que puede estar incluido en lalongitud nominal; en
este caso €l comienzo de la escala estara claramente indicado sobre la cinta.

b) Lafuerza de traccion debera estar indicada sobre la cinta.

5.8.5.2. Escda.

Cada cara de |la medida no puede contener més de una escala.



5.8.5.3. Clase de exactitud.
Estas medidas pertenecen alas clases de exactitud | o 11 o [11.

5.8.6. Cintas flexibles de acero con plomada o pilén y dispositivo para enrollar,
frecuentemente utilizadas como cintas para medicion de liquidos en tanques.

5.8.6.1. Construccion.
a) El pilén o plomada es fijado ala cinta de manerafijao mévil, de tal manera que la
fijacion o articulacion no introduzca ningun error superior alos errores maximos tolerados

para su clase de exactitud.

b) El pilén o plomada debe tener una masa suficiente paratensar correctamente la cinta,
poseer suficiente dureza pararesistir losimpactosy ser realizado en un material antichispa.

c) Laotraextremidad de |a cinta debe estar provista de un dispositivo de fécil
enrollamiento.

d) Lafuerzade traccion debe ser igual al peso del pilén o plomada.

€) Lamasadel pilon o plomada debe estar indicada sobre éste y sobre la cinta, con una
tolerancia de + 10 gramos.

f) El pilén o plomada podréa tener distintas formasy dimensionesy ser intercambiables para
una misma cinta previa autorizacion del organismo competente.

g) Lapiezade unién del pilon o plomada con la cinta debera estar realizada de tal manera
que asegure el correcto anclaje de los mismos, sin introduccion de errores superiores alos
maximos tolerados para su clase de exactitud.

h) Las inscripciones correspondientes alamarca, el modelo, el codigo de aprobacion de
modelo, e nimero de seriey la clase de exactitud deberan estar repetidas en €l pilon o
plomada.

5.8.6.2. Escala.

a) Laescala debe ser regular, con trazos de division minimaigual aun (1) milimetro.

b) Lamarca principal, origen de la escala, esta constituida por la extremidad del pilon o
plomada.

) Laescala comienza sobre una caradel pilon o plomaday continta sobre toda lalongitud
de lacinta

d) Los trazos relativos a los centimetros y metros enteros, deben ser numerados.



5.8.6.3. Clase de exactitud.

a) Estas medidas pertenecen a las clases de exactitud | o 1I.

b) El error maximo tolerado para unalongitud definida por dos marcas cualesquiera
situadas una sobre el pilén o plomada, y la otra sobre la cinta, €l error méximo tolerado es
de + 0,6 milimetros, aun cuando la aplicacion de laformula del punto 4.2.1.b) arroje un
valor inferior.

5.8.7. Cintas flexibles de acero disefiadas para mediciones de longitud mayor a su longitud
nominal, por uso repetitivo de la misma cinta.

5.8.7.1. Construccion.

a) Estas medidas estan provistas en sus dos extremidades de empufiaduras o anillas.

b) Si las empufiaduras o anillas estan comprendidas en lalongitud nominal, ellas deben
estar construidas de tal manera que su articulacion no introduzca incertidumbre mayor alos
errores maximos tolerados (segun el punto 4.2.1.).

c) Lafuerza de traccidn debera estar indicada sobre la cinta.

5.8.7.2. Clase de exactitud.

Estas medidas pertenecen alas clases de exactitud 1 o Il .

5.8.8. Cintas flexibles construidas en fibrade vidrio y pléstico u otro material adecuado no
metdlico de longitud nominal superior a5 m.

5.8.8.1. Construccion.

a) Las medidas de clase | pueden poseer un anillo no incluido en lalongitud nominal dela
cinta. Lasmedidasde clase Il o Ill pueden estar provistas de un anillo, el cual puede estar
incluido en lalongitud nominal de lamedida. En este caso el comienzo de la escala estara
claramente indicado sobre la cinta.

b) En las extremidades de las medidas a extremos o tope o mixtas, el origen de las medidas
deben ser protegidos por una puntera o anclgje final resistente al uso y firmemente unido a
lacinta.

c) Lafuerza de traccion deberd estar indicada sobre la cinta.

5.8.8.2. Clase de exactitud.

Estas medidas pertenecen alas clases de exactitud | o 11 o [11.



5.8.9. Metro comercial rigido.

5.8.9.1. Construccion.

a) Estas medidas pueden estar construidas en metal, madera u otro material con rigidez
adecuada para su utilizacién, que permitala conservacion de su formay exactitud de

medicién en las condiciones de uso.

b) Los extremos libres de la medida cuyo material de construccion pueda sufrir desgaste,
deberan estar protegidos por un estribo o cantonera solidamente fijado ala medida.

5.8.9.2. Escala.

a) Estas medidas pueden llevar una escala sobre cada una de las dos caras, graduadas en
unidades legales.

b) Todas |as inscripciones de las medidas deben estar dispuestas de forma de no interferir ni
dificultar lalegibilidad de |as lecturas.

c) Lamediday sus graduaciones deben poseer colores contrastantes entre si.

d) La escala de estas medidas puede ser milimetrada, con numeracion en cada centimetro.
€) Los trazos de referencia de los centimetros deben ser mayores que las referencias de los
medios centimetros, 10s que a su vez deben ser mayores gque las referencias de las deméas
graduaciones, Si éstas representan milimetros.

5.8.9.3. Clase de exactitud.

Estas medidas pertenecen alas clases de exactitud | o 1.

6. CONTROL METROLOGICO.

6.1. Las medidas materializadas de longitud a que se refiere el presente reglamento seran
sometidas a aprobacion de modelo ante el organismo competente en € tema.

6.1.1. El fabricante o importador debera presentar la solicitud de aprobacion de modelo
acompafiada de la documentaci6n requerida, de acuerdo alo establecido por la Resolucion
GMC N°57/92.

6.2. Apreciacion técnica de modelo.

6.2.1. Examen del memorial descriptivo parala comprobacion de la documentacion.

6.2.2. Examen preliminar para verificar la presencia de |as inscripciones obligatorias, el uso
de las unidades legales y los simbolos correspondientes, lalegibilidad de laescala, la



existencia de dispositivos de proteccion en las extremidades cuando sea necesario o
correspondan, la correcta utilizacion de |os dispositivos complementarios; asi como para
verificar s los valores de las longitudes nominales y de las menores graduaciones cumplen
con lo establecido en el presente reglamento y, para constatar la presencia de
irregularidades que puedan invalidar |a aprobacion de la medida, tales como
desplazamientos longitudinales, o transversales de las articulaciones.

6.2.3. Examen detallado de |la medida para verificar laforma, las dimensionesy el
posicionamiento de las referencias principales, lafijacion correcta de los refuerzos en sus
extremidades, su perfecto alineamiento, y lano interferencia de los dispositivos
complementarios en los resultados y en la claridad de las mediciones, asi como el valor de
la menor graduacién, la numeracion de las marcaciones y sefidles de la escala, de acuerdo
con el presente reglamento.

6.2.4. Examen detallado de la medida para verificar su tipo, su longitud nominal, sus
caracteristicas constructivas, su escalay las condiciones de referencia cuando las hubiere,
de acuerdo con las prescripciones técnicas especificadas para cada tipo de medida.

6.2.5. En los ensayos para determinar los errores, para cada distancia verificada, expresada
en numeros enteros, el resultado debe ser la media aritmética redondeada de por |o menos
de tres (3) mediciones.

6.2.6. Las medidas materializadas de longitud seran aprobadas cuando cumplan con todas
las exigencias que se establecen en el presente reglamento.

6.2.7. Las variantes de model os de las medidas materializadas de longitud, deberén ser
solicitadas de acuerdo alo establecido por la Resolucion GMC N° 57/92.

6.2.8. Las medidas materializadas de longitud deberan ser fabricadas en conformidad con €l
modelo aprobado.

6.2.8.1 El examen de conformidad al model o aprobado consistira en larepeticion de los
examenes y ensayos previstos en la apreciacion técnica de modelo de este reglamento.

6.2.9. El lugar y lamarca o sello de verificacion de las medidas materializadas de longitud,
quedara establecido en la correspondiente aprobacion de modelo, para cada caso en
particular.

6.3. Verificacion primitiva.
6.3.1. Laverificacion primitiva sera efectuada en |as medidas materializadas de longitud
antes de ser comercializadas, en las dependencias del fabricante o importador, en el

domicilio del organismo competente en el tema o donde éste lo establezca.

6.3.2. Las medidas materializadas de longitud presentadas para verificacion primitiva deben
estar de acuerdo al model o aprobado.



6.3.3. Cada medida o |ote de medidas de una misma produccion deberé ser examinaday
sometida a ensayos adecuados a fin de cumplimentar el presente reglamento.

6.3.3.1. Lainspeccion visual y la verificacion de | as prescripciones técnicas generales y
especificas, asi como la determinacion de los errores, deben ser realizadas de acuerdo alo
establecido en el presente reglamento.

6.3.4. Los fabricantes y losimportadores deberén colocar a disposicion de |os organismos
competentes en e tema, |os medios adecuados necesarios paralarealizacion de la
verificacion primitiva, cuando sea necesario.

6.3.5. La aprobacion en verificacion primitiva se efectuara cuando la medida cumpla con
los ensayos y especificaciones que se establecen en €l presente reglamento.

6.3.6. Laverificacion primitiva se acreditara con lamarcay/o sello de contraste.
7. METODOS DE ENSAYO (Apéndices 1 a 3).
7.1. Procedimientos de ensayo en la apreciacion técnica de model o.

7.1.1. Medidas rigidas o semirrigidas constituidas por una sola piezay metro comercial
rigido.

a) verificacion de lalongitud nominal;

b) verificacion de lalongitud en (6) seis referencias distribuidas aleatoriamente en toda la
extension de laescala;

c) verificacion de las distancias entre dos graduaciones consecutivas, en tres regiones
seleccionadas aleatoriamente, en € inicio, parte media, y final de laescala.

7.1.2. Medidas articuladas.
a) verificacion de lalongitud nominal;

b) verificacion, en cada pieza de la medida articulada, de lalongitud de unareferencia
seleccionada al eatoriamente;

c) verificacion en cada pieza de la medida articulada de |a distancia entre dos graduaciones
consecutivas en una region seleccionada aleatoriamente.

d) verificacion en cada pieza de la medida, de lalongitud entre sus referencias extremas.

7.1.3. Cintaflexible de acero u otro material adecuado no metalico y dispositivo de
enrollar, con plomada o pilon.



a) verificacion de lalongitud nominal;
b) verificacion de lalongitud hasta la primera graduacion de la cinta;
c) verificacion de laescala de la plomada o pilon;

d) verificacion de la distancia entre dos graduaciones consecutivas, en unaregion
seleccionada al eatoriamente en la plomada o pilon;

e) verificacion de la distancia entre dos graduaci ones consecutivas, en tres regiones
seleccionadas aleatoriamente, en €l inicio, parte mediay en €l final de laescala;

f) verificacion de lalongitud de la cinta a partir del inicio de la escalade 10 cm en 10 cm
hasta 1 metro; de 25 cm en 25 cm hasta los 2 metros; de 2 m en 2 m hasta los 20 metros, y
de 10 men 10 m hasta el final de lalongitud nominal.

7.1.4. Cintaflexible de acero o fibrade vidrio y plastico u otro material adecuado no
metalico y dispositivo de enrollar, de unalongitud de hasta 10 metros.

a) verificacion de lalongitud nominal.

b) verificacion delalongitud a partir del inicio delaescalade 10 cmen 10 cm hasta 1
metro; de 25 cm en 25 cm hastalos 2 metrosy de 50 cm en 50 cm hasta compl etar la
longitud nominal.

c) verificacién de la distancia entre dos graduaciones consecutivas, en tres regiones
seleccionadas aleatoriamente, en € inicio, parte mediay en €l final de laescala

7.1.5. Cintaflexible de acero o fibra de vidrio y plastico u otro material adecuado no
metélico y dispositivo de enrollar, de unalongitud superior alos 10 metros.

a) verificacion de lalongitud nominal;

b) verificacion de lalongitud a partir del inicio de la escalade 50 cm en 50 cm hasta 3
metros, de 1 men 1 m hastalos 10 metros; de 2 m en 2 m hastalos 20 metrosy de 10 m en
10 m hasta completar lalongitud nominal.

c) verificacion de la distancia entre dos graduaci ones consecutivas, en tres regiones
seleccionadas aleatoriamente, en €l inicio, parte mediay en el fina de laescala.

7.1.6. Los ensayos de verificacion de lalongitud nominal deben ser repetidos variandose la
temperatura de referenciaen +,-8 °C.

7.1.7. Los ensayos de verificacion de lalongitud nominal previstos paralas medidas
materializadas de longitud utilizadas bajo una fuerza de traccion especificada, deben ser
repetidos con una variacion de +,- 10% de la fuerzareferida



7.2. Procedimientos de ensayos en verificacion primitiva.

7.2.1. Medidas rigidas o semirrigidas constituidas por una sola piezay metro comercial
rigido.

a) verificacion de lalongitud nominal.

b) verificacion de lalongitud en tres (3) referencias distribuidas aleatoriamente, en €l inicio,
parte mediay en el fina delaescala.

c) verificacion de la distancia entre dos graduaciones consecutivas, en unaregion
sel eccionada aleatoriamente en toda la extension de la escala.

7.2.2. Medidas articuladas.
a) verificacion de lalongitud nominal.

b) verificacion de lalongitud en tres (3) referencias situadas en piezas distintas, distribuidas
aleatoriamente, en € inicio, parte mediay en el fina de laescala.

c) verificacion en una de las piezas de la medida articulada, de |a distancia entre dos
graduaciones consecutivas, en una region seleccionada al eatoriamente.

d) verificacion en tres (3) de las piezas de la medida, sel eccionadas aleatoriamente, de la
longitud entre sus referencias extremas.

7.2.3. Cintaflexible de acero u otro material adecuado no metalico y dispositivo de
enrollar, con o sin plomada o pilén.

a) verificacion de lalongitud nominal;
b) verificacion de lalongitud hasta la primera graduacion de la cinta;
c) verificacion de la escala de la plomada o pilon;

d) verificacion de la distancia entre dos graduaciones consecutivas, en dos regiones
seleccionadas aleatoriamente, en €l inicioy en € final de laescala;

e) verificacion de lalongitud de la cinta a partir de un metro (1 m) de 25 cm en 25 cm hasta
los 2 metros, de 5 m en 5 m hasta el final de su longitud nominal.

7.2.4. Cintaflexible de acero o fibra de vidrio y plastico u otro material adecuado no
metalico y dispositivo de enrollar, de unalongitud hasta 10 metros.

a) verificacion de lalongitud nominal.



b) verificacion de lalongitud a partir del inicio de laescala, de 20 cm en 20 cm hasta 1
metro; de 50 cm en 50 cm hastalos 2 metrosy de 1 men 1 m hasta el final de su longitud
nominal.

c) verificacion de la distancia entre dos graduaci ones consecutivas, en dos regiones
seleccionadas aleatoriamente, en el inicio y en €l fin dela escala.

7.2.5. Cintaflexible de acero o fibrade vidrio y plastico u otro material adecuado no
metalico y dispositivo de enrollar, de unalongitud superior alos 10 metros.

a) verificacion de lalongitud nominal.
b) verificacion de lalongitud a partir del inicio delaescala, de 1 men 1 m hastalos 5
metros; de 5 m en 5 m hastalos 20 metrosy de 10 m en 10 m hasta el final de su longitud

nominal.

c) verificacion de la distancia entre dos graduaci ones consecutivas, en dos regiones
seleccionadas aleatoriamente, en €l inicioy en € fin de laescala

7.3. Condiciones generales a ser observadas en la gjecucion de los ensayos.

7.3.1. Las piezas que constituyen las medidas materializadas deben estar perfectamente
alineadas.

7.3.2. Cuando es aplicable las medidas deben ser verificadas traccionadas con lafuerza
prevista para su verificacion.

7.3.3. Las medidas materializadas deben estar total mente apoyadas sobre su superficie.
MEDIDAS MATERIALIZADASDE LONGITUD

Apéndice 1 - Formulario de Aprobacion Técnica

EXPEAIENIE NO: ...t e e r e e e aeenre e ens
Designacion del MOAEIO: ........cc.eoiiieeiiee e
FAICAINTE. ... e
REPreSENtante LEeJAL: ........coiiieieiere e
MeEdida EXAMINATEL ........eoueeieeeeieiere st s
DescripCion de lamedida: ..........coeiieeiinieieesese e

NUMEI0 AE IAENEI FICACION: ... e e e e e e e e e e e e e e e eeeeaaaens



Clasedeexactitud: ()1 () ()N
Tipo: () Tope () Trazo () Mixta
Longitud Nominal:

Menor Division:

Fuerza de traccion (si es aplicable):

Aplicacion especifica:

Fechadel ensayo: ........ccceveeveeie v
TECNICO GECULON: ... s

Periodo del ensayo: .......ccccvveereeieiene e

Apéndice 2 - Listade control

EXPeAdiente NO: ...
Designacion del MOdelo: ........cccvevvveeereenecce e

1 - Prescripciones técnicas generales



Exigencias Construccion NC Mo
Aplicable

541 Construccidn sdlida

543 Borde practicamente rectilineo y paralelo a la
superficie plana de la cinta.

5.4.4 Caras lerminales de las medidas de exiremos, planas
y perpendiculares al eje geométrico longitudinal.

5.4.5 Proteccidn resistente al uso, 2n las caras terminales
de medidas de tope o mixtas, cuando estén
construidas con materiales propensos al desgaste.

546 Interferencia del dispositive complemeantario en |a
interpretacian de la lectura.

547 Dispositive de enrollamisnto no provoca deformacian
en la cinta.

549 Trazos perpendiculares al eje longitudinal de la
medida.

Escala
|Jso de unidades legales v simbaolos respectivos.

5.5.1 Legibilidad: graduaciones nitidas, regulares e
indelebles.

Lectura correcta, facil y no ambigua
Escala nitida v clara

5521 Valor maximo de la menor division de la escala:

Long. Nominal "x" de la Valor maximo de la menaor
medida (m) divisidn (cm)

x=1 0,1

T=x=z?2 1

Z=<x< 10 10

10 =x<h0 20

o= x a0

5522 Justificacién de otro valor de manor divisidn para uso
especifico identificando en la medida.

553 Los trazos son:
=rectilineos,

— perpendiculares y
—tiznen &l mismo espesor.

5532 Espesor maxima para los trazos
Long. de la divisién de la | Espesor de acuerdo con la
escala (mm) clase de exactitud

| Iyl
Inferior o igual 8 2 mm 0,2 mm 0.2 mm
Superiora 2 mm e 0,2 mm 10% de la
inferior o igual a 20 mm longitud de
la divisitn
Superior a 20 mm 0,2 mm Z mm

5.5.41 Trazos con espasores mas finos {permitido en
subdivisiones de la escala.)

555 Las referencias son agujeros (el valor de la menor
division es mayor o igual a 1 cm ).

556 Las referencias son marcas u otras senales (solo si
&l valor de la menor division es mayor o igual a 1 dm y
aseguran una lectura correcta de acuerdo a la clase
de exactitud).

5.5.7 Mas de una escala. Observar que todas estén en
unidades legales.

5.5.8 Varias escalas cuyas menores divisionss son
diferentes {prohibido en medidas para la venta
directa al publico).

5589 Marca u otra sefal para distinguir referencias




Numeracién

5.6.1

Clara

Regular

Indelehle

Lectura facil, no ambigua

5.6.2

— Continua

— Parcialments continua

— FParcialmenis repetifiva

5.6.2.1

La numeracidn de los submdltiplos de la menor divi-
sidn pueden ser diferentes an las escalas subdividid.

5.6.3

Los numeros son apropiados para la escala y las

demas marcacionas, asociado a:

Fosicion

Dimension

Color

Coniraste

5.6.31

Estan escritos observandose el modo como se
efectuara la lectura de la escala.

5.6.4

Debe representar los metros o sus submultiplos, no
debiendo ser acompanada de los respectivas
simbolos.

5.6.4.1

Si el valor de la division fuera diferente del metro, el
simbolo (m) podra estar expresado después del
nimero correspondiente a la indicacidn entara de
meatros.




Exigencias

Construccion

MC

Mo
Aplicable

56.4.2

Si la escala es milimetrada, todos los centimetros
deben ser numerados.

564.3

Sila menor divisién fuera 2 em, 20 em o 200 cm
todas las referencias deben ser numeradas.

5.6.5

Si la medida tiene diversas escalas, éstas pueden
tener numeracion diferente v los sistemas de
numeracién pueden ser crecientes en el mismo
sentido o en sentido contrario.

Inscripciones obligatorias

5.7.1.

Deben figurar en la extremidad inicial de la medida de
maneara clara y legible.

57.1.1.

Lugar definido para recibir las marcas de verificacion.

o.id

Fosae las siguientes INSCripciones:

— identificacion del fabricante wio importador;

— identificacion de la marca v dal modelo:

— cadigo de aprobacidn del modelo:

— Pais de origen;

— lengitud nominal;

— Indicaciaon de la clase de exactitud |, Il o I, inscripta
an un dvalo;

— Temperatura de referencia;

— Fuerza de traccion

— Inscripcién del uso especifico, cuando fuera el caso.

— numero de serie (para las de longitudes igual v
superior a 5m)

Expedienta N e

Designacion del modelo: ..o

2 - Prescripciones técnicas particulares

Cintas de acero con dispositivo para enrollar y en caja (5.8.1)




Exigencias NC |No aplicable
Construccidn

Extremo libre esta provisto de gancho o lengleta,

fija 0 deslizante (si la medida es de tope, este

terminal debe estar incluido en la medicion).
5.81.1 Si la medida estuviera alojada en una caja, la

dimension de ésta no debe estar indicada ni

incluida en la medicion.

Si la medida es de clase I, la longitud nominal

superior a 5m, y fuera de tope provista de anillo o

argolla, ésta podré formar parte de la medicién.

Escala

Puede poseer dos escalas de un mismo origen

sobre la misma cara y tenar una escala en la otra
581.2 cara.

El valor de la division debe ser inferior o igual a 1 cm.
5813 Clase de exactitud

I
I
Expediente Mo
Designacion del modelo: ...,
2 - Prescripciones técnicas particulares
Medidas rigidas o semirigidas constituidas de una Unica pieza (5.8.2)
Exigencias MNC | Mo aplicable
Consiruccion

5821 Construida en metal u otro material

apropiado gue no produce chispas

=1 la medida e5 a exiremos o lope eslara
provista de una proteccion resistente al
chogue y al desgaste y que no provogue
chispas

5822

Clase de Exactitud




Expediemte Mo e
Designacion del modelo: ...
2 - Prescripciones técnicas particulares

Cintas flexibles en fibra de vidrio o plastico u otro material adecuado, de longitud no superiora 5 m
(5.8.3)

Exigencias C NC Mo Aplicable

Construccion

5831 Las extremidades libres estan protegidas
con un estribo o cantonara, de material
resistente al desgaste y firmemente
fijado a la cinta (en medidas a extremos
o tope)

Una de las extremidades puede llevar un
anille, gue puede estar incluido &n la
longitud nominal)

La fuarza de traccién esta indicada en la
cinta

Sila medida es a trazos |la referencia
cero estd localizada a una distancia de
por lo menos 20 mm de la extremidad de
la cinta si no tiene anillo o del borde
exterior del anillo si lo posse.

5832 Clase de Exactitud
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Designacion del modelo: ...
2 - Prescripciones técnicas particulares

Medidas articuladas de metal u otro material (5.8.4)



Exigencias C  NC  MNoAplicable

Construceian

5.8.4.1 Las extremidades de las partes
articuladas tienen la misma longitud
entre los ejes de articulacion

Construida en madera o metal u otro
material gue permite la conservacion de
su forma y de la exactitud de la medicién
en las condiciones de uso

Los extremos libres estan protegidos
(caso de que la medida sea construida
con material gue pueda sufrir desgaste)
El dizpositive responsable de la
articulacion y de la alineacidn, en
posicion desplegada no introduce
EMfOres SUperiores a:

Error Clase
0.3 mm Il
0.5 mm il

La distancia entre las articulacionas
corresponds a:

1/2 de la longitud nominal

1/8 de |la longitud nominal

1/10 de Iz longited nominal

Escala

58472 Fosee escala en ambas caras

Class de Exactitud

5843 |, dependiendo de la calidad da la
articulacion
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]

Expediente N, e e
Designacion de modelo: ...
2 - Prescripciones técnicas particulares

Cintas flexibles de acero con dispositivo para enrollar no disefiada para medir longitudes superio-
res a su longitud nominal (5.8.5).

Exigenciaa| | ¢ | NG|N0 Aplicable
Construccion

5.8.51 El extremo libre esta provisto de anillo o
empufadura, no incluido en la longitud
nominal para clase |

El extremo libre esta provisto de anillo o
empufiadura, siendo &ste incluido en la
longitud nominal para clase |l ol

La fuerza de traccidn esta indicada en la
cinta




Exigencias C | NC|MoAplicable
Escala
58572 Cada cara de la medida no pusds
contener mas una ascala
5853 Clase de Exactitud
[
1]
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Expediente NO . e
Designacion del modelo: ..o
2 - Prescripcionas técnicas particulares
Cintas flexibles de acero con plomada o pildn y dispositivo para enrollar (5.8.6)
Exigencias C NC |Mo Aplicable
Construccion
5861 La fijacién del peso tensor a la cinta no
introduce un error superior al maximo
tolerado para la clase a la qua perlenece
La masa del peso tensor tracciona la cinta y
tiena una dureza que resiste los impactos
El material no provoca chispas
Frovisia de dispositive de facil enrollamienta
La fuerza de traccion es igual al peso del pilén
La masa del peso lensor esta indicada
sobre el mismo y sobre la cinta
La pieza de union entre el peso tensor y la
cinta asegura el cormecto anclaje entre los dos
Las inscripciones obligatorias de marca,
maodelo, codigo de aprobacién de modelo,
numero de serie y clase de exactitud estan
impresas en &l peso tensar
Escala
586.2 Reqular con trazos de division minima 1mm

El origen de la escala esta constituido por la
extremidad del peso tensor

Comignza sobre una cara del pilan y
continda en toda la cinta

Los trazos relativos a los centimetros y
metros enteros estan numerados

5863

Clase de Exactitud




el N e e e
Designacién de modelo: .
2 - Prescripcionas técnicas particulares

Cinta flexible de acero disefiada para mediciones de longitudes superiores a su longitud nominal
por uso repetitivo de la misma (5.8.7)

Exigencias | C NC | No Aplicable

Construceian

5871 Frovista de empunaduras o anillas

Si las empufaduras o anillas estan

incluidas en la longitud nominal, no
introducen error superior al error maximo
tolerado

La fuerza de fraccion esta indicada en la cinta
5872 Clase da Exactitud
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Designacidn de modelo: ...

2 - Prescripcionas técnicas particulares

Cinta flexible construidas en fibra de vidrio o material plastico u otro material adecuado no meta-
lico, de longitud nominal igual o superior a 5 m (5.8.8).

Exigencia C | NC|MoAplicable

Construccion

5881 Si la medida es de clase | y poses una
anilla, ésta no esta incluida en la longitud
nominal

Si la medida es de clase Il o Il y posee una
anilla, ésta puade estar incluida en la
longitud nominal

El origen esta protegido por una puntera o
anclaje final resistente al uso y fijado a la
cinta {para medidas de tope o mixtas)

La fuerza de traccidn estd indicada en la
cinta.




Exigencia NC [Mo Aplicable
Clase de Exactitud
5882 |
I]
1
Expedients No.: .
Designacion del modelo:. ...,
2 -Prescripciones Técnicas Particulares
Metro comercial rigido (5.8.9)
Exigencia NC [Mo Aplicable
Construccion
5891 Metal, madera u otro material adecuado
Si la extremidad libre es de material
propenso al desgaste esta protegida por un
esiribo o cantonera sélidamente fijado
Escala
Fuede tener una escala en cada una de las
dos caras
Las inscripciones no dificultan la legibilidad
de las lecturas
La medida y sus graduaciones posssn
5892 colores contrastantes

Fuedes sar milimetrada con numeracian
en cada centimetro

Los trazos de referencia de los centimetros
deben ser mayores que las referencias de
los medios centimetros y éstos mayores
que las demds graduaciones si éstas
representan milimetros.

5893

Clase de Exactitud




Apéndice 3. Cuadro de Ensayos

Tipo de medida:

1 — Ensayo de verificacion de la longitud nominal {letras “a" de los items 7.1.1. a 7.1.5.).

Expedients No.

Temperatura de referencia (T): °C

Madelo:

Técnico ejecutor:

Fuerza de traccion de referencia (si se aplica)

(F): N

a) Atemperatura y fuerza de traccién de referencia si se aplica

Longitud Lecturas Media Error Error
Mominal (Ln} {Lm1) (La-Lm1) Maximo
tolerado
L1 [ L2 [ L3 [ L4 [ LS
| O Aprobadao O Reprabado

b) En funcién de la variacidn de la temperatura (ltem 7.1.6.)

Temperatura Lecturas Media Error Error
(°C) (Lm2) |ILm2-Lm| maximo
tolerado
L1 | L2 [ L3 [ L4 | LS
T+8°C
T-8°C
| OAprabado O Reprobado

¢) En funcién de la fuerza de traccion (tem 7.1.7.)

Fuerza de Lecturas Media Error Error
Traccion (Lm3} [Lm3-Lm1| | maximo
(M) tolerado
L1 | L2 [ L3 | L4 | L5
F+ 10%
F-10%
O Aprobado O Reprobado




Tipo de medida:

2 — Ensayo de verificacion de la longitud de la madida a partir del inicio de la escala hasta la
ongitud nominal, para todas las medidas (ltems 7.1.1.b.; 7.1.2.b; 71.3.4; 7.1.4.b.; 7.1.5.b.).

Expedienta n™ Temperatura: “C
Modelo: Fuerza de traccion (cuando se apligue):
Tecnico ejecutor M
Longitud Lecturas Media (Lm) Errar Errar
.-‘xax .-“D
tolerado
L1 (12 L3 |14 L5

O Aprobado

0 Reprobado

Tipo de medida:

3 — Ensayo de verificacion de las distancias entre dos graduaciones consecutivas, en tres areas
seleccionadas aleatoriamente entre el inicio, medio y el final de la escala. (7.1.1.c; 7.1.3.e; 7140,

7.1.5.¢c).
Expadienta N° Temperatura: “C
Modelo: Fuerza de Traccion (cuando se aplique):

ecnico ejgcutor

M




Distancias
Consecutivas

Longitud

Lecturas

Media (Lm)

L1

L3

L4

—
n

Errar

Error
MAaxXimo
tolerado

O Aprobado

O Reprobado

MEDIDA ARTICULADA

4 — Ensayo de verificacidon en cada pieza de la medida de |a distancia entre dos graduaciones

conseculivas en una region seleccionada aleatoriameante (7.1.2.¢).

Expadignta No.

Modelo:

Tecnico gjecutor:

Temperatura:

Graduac.
Consecut.

Longitud

Lacturas

Media
Lm

Error

Error
(LEES
toleradao

L1

L3

L4

LS

F1

Pz

P3

P4

PS5

P&

P7

P9

P10

O Aprobado

O Reprobado




MEDIDAARTICULADA

5 =Verificacion en cada pieza de la medida de |a longitud entre sus refarencias extremnas (7.1.2.d)

Fieza Longitud Lecturas Media Error | Error max.
Lm | tolerado

L1 | L2 L3 | 4] L5

F10

O Aprobado O Feprobado

CINTAPROVISTA DE PESO TENSOR

Expediente No. Temperatura: “C

Modelo

Técnico ejecutor:

6) — Ensayo de verificacion de la longitud hasta la primera graduacién de la cinta {7.1.3.b)

Longitud Lecturas Media Error Error max.
Lm tolerado

L1 | L2 | L3 L4 | L

e

O Aprobado O Reprobado




T — Ensayo de verificacion de la escala del peso tensor (7.1.3.c)

Longitud Lecturas Media Error Error max.
Lm tolerada

L1 L2 | L3] L4 L&

O Aprobado O Reprobado

& — Ensayo de verificacion de la distancia entre dos graduacionas consecutivas en un area selec-
cionada aleatoriameante del peso tensor (7.1.3.d)

Distancias Lecturas Media Errar Error max.
consecutivas Lm tolerada
LTTLZ L3 TLd TLE

O Aprobado O Reprobado




