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ID Magnitud Servicio Subservicio Campo de aplicación Lugar
Mínima incertidumbre de 

medición 
Procedimiento Norma Comentario

1 Longitud Instrumentos manuales Calibre pie de rey 0 - 200 mm Laboratorio 0,01 mm LM-I02 JIS B 7507
2 Longitud Instrumentos manuales Calibre pie de rey 200,1 - 600 mm Laboratorio 0,02 mm LM-I02 JIS B 7507
3 Longitud Instrumentos manuales Micrómetro de exteriores 0 - 50 mm Laboratorio 0,002 mm LM-I03 JIS B 7502
4 Longitud Instrumentos manuales Micrómetro de exteriores 50 - 125 mm Laboratorio 0,003 mm LM-I03 JIS B 7502
5 Longitud Instrumentos manuales Micrómetro de exteriores 125 - 200 mm Laboratorio 0,004 mm LM-I03 JIS B 7502

6 Longitud Instrumentos manuales Comparador 
0 - 10 mm

Resolución: 0,001 - 0,01 mm
Laboratorio 0,002 mm LM-I13 JIS B 7503

7 Longitud Instrumentos manuales Comparador 
0 - 25 mm

Resolución: 0,001 - 0,01 mm
Laboratorio 0,002 mm LM-I13 JIS B 7503

8 Longitud Instrumentos manuales Comparador 
0 - 50 mm 

Resolución: 0,01 mm
Laboratorio 0,002 mm LM-I13 JIS B 7503

9 Longitud Instrumentos manuales Comparador 
0 - 100 mm 

Resolución 0,01 mm
Laboratorio 0,003 mm LM-I13 JIS B 7503

10 Longitud  Diámetro Alesometro 
0 - 100 mm 

Resolución 0,01 mm
Laboratorio 0,003 mm LM-I13

11 Longitud Instrumentos manuales Calibre de profundidad
0 - 600 mm 

Resolución: 0,01, 0,02, 0,05 y 0,1 
mm

Laboratorio 0,02 mm LM-I02

12 Longitud Instrumentos manuales Calibre de altura
0 - 600 mm 

Resolución: 0,01, 0,02, 0,05 y 0,1 
mm

Laboratorio 0,02 mm LM-I02

13 Longitud Instrumentos manuales Reloj palpador
0 - 10 mm

Resolución: 0,001 - 0,01 mm
Laboratorio 0,002 mm LM-I13 JIS B7533

(x) Es la menor incertidumbre de medida que el laboratorio puede proporcionar a sus clientes, expresada como incertidumbre expandida para un nivel de confianza de aproximadamente del 95% y, a menos que se indique lo contrario, con un factor de cubrimiento k=2. Salvo que se 
especifique otra cosa, la incertidumbre de medición expresada en % se refiere a la incertidumbre relativa de la indicación del instrumento objeto de calibración o al valor de la medida materializada según corresponda.
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Estructura del alcance 





		El laboratorio deberá cargar sus alcances según el área de trabajo, se definen 7 áreas de trabajo:

		Dimensional 

		Electricidad 

		Cantidad de sustancia 

		Fotometría y radiometría 

		Masa y magnitudes relacionadas 

		Termometría 

		Tiempo y frecuencia 



		En cada hoja, el laboratorio declara para cada servicios los siguientes datos:



		Magnitud: es una subclasificación de servicio que el usuario debe elegir según la lista desplegable.



		Servicio: indica el tipo genérico de instrumento a calibrar, magnitud a determinar o material a medir.
Si el servicio es un ensayo, el material a ensayar es genérico para cubrir pequeñas variaciones respecto al material y sus características, por ejemplo sus dimensiones. 
Si un dado tipo de servicio se presta para distintos instrumentos con principios de funcionamientos distintos, no se agrupan dentro de un mismo alcance. Esto es sumamente importante cuando los instrumentos en cuestión presentan incertidumbres considerablemente distintas. 



		Subservicio: es una subcategorización del servicio que permite una distinción particular. Este campo es optativo para las áreas.



		Muesteo: indica si el laboratorio realiza un muestro para este servicio. Este campo es optativo para las áreas.



		Medio de trabajo: se utiliza para indicar una caracterización del medio en el que se utiliza el instrumento. Por ejemplo, la presión puede ser neumática o hidráulica. Este campo es optativo para las áreas.



		Campo de aplicación:  se expresa claramente los rangos de trabajo del laboratorio según el procedimiento declarado y se brinda cualquier información de relevancia para el servicio.  
Se puede indicar un valor único de trabajo, por ejemplo, en resistencia se puede indicar el valor nominal del patrón. 
Los parámetros deberán ser considerados siempre como valores nominales. 
En caso de que el servicio se realice con determinadas sustancias o condiciones y esto sea determinante se puede aclarar en este campo.



		Lugar:  Si el servicio se realiza in-situ debe ser claramente informado en este campo. En caso de que el mismo servicio con iguales características se preste en laboratorio e in-situ se debe incluir ambos casos en la misma fila. 



		Mínima incertidumbre de medición : Es la mínima incertidumbre que el laboratorio puede alcanzar para dicho servicio. Se puede expresar como un único valor o como una función. En el segundo caso debe quedar claro la forma de calcular la incertidumbre y las variables intervinientes. 
No se debe separar el alcance de un dado servicio según la resolución del instrumento bajo estudio. 
En caso de que el laboratorio cuente con dos o más patrones que aplican para el mismo servicio bajo el mismo procedimiento se deberá incluir solamente la mínima incertidumbre. 



		Procedimiento: Se debe indicar la identificación que el laboratorio asigna al procedimiento utilizado para el correspondiente servicio.  
No se debe realizar una descripción del método. 
Toda la capacidad de cada procedimiento debe ser reflejada en el alcance. Si el laboratorio posee dos procedimientos para la misma magnitud y campo, pero orientado a instrumentos distintos se debe especificar un alcance para cada uno. 



		Norma: En caso de tratarse de un servicio realizado bajo una norma específica el laboratorio podrá indicar entre paréntesis también la norma. Si el servicio es un ensayo, el laboratorio deberá indicar con claridad la norma y los puntos que se realizan con el correspondiente alcance quedando explicito la real capacidad del laboratorio. 



		Comentarios: Este campo queda a disposición del laboratorio. 





Dimesional

				11/12/24				ANEXO I
JET SERVICE S.R.L. – Laboratorio Nº 56

SERVICIOS, CAMPO DE MEDIDA E INCERTIDUMBRE DE MEDICIÓN
Dimensional

		ID		Magnitud		Servicio		Subservicio		Campo de aplicación		Lugar		Mínima incertidumbre de medición 		Procedimiento		Norma		Comentario

		1		Longitud		Instrumentos manuales		Calibre pie de rey 		0 - 200 mm		Laboratorio		0,01 mm		LM-I02		JIS B 7507

		2		Longitud		Instrumentos manuales		Calibre pie de rey 		200,1 - 600 mm		Laboratorio		0,02 mm		LM-I02		JIS B 7507

		3		Longitud		Instrumentos manuales		Micrómetro de exteriores 		0 - 50 mm		Laboratorio		0,002 mm		LM-I03		JIS B 7502

		4		Longitud		Instrumentos manuales		Micrómetro de exteriores 		50 - 125 mm		Laboratorio		0,003 mm		LM-I03		JIS B 7502

		5		Longitud		Instrumentos manuales		Micrómetro de exteriores 		125 - 200 mm		Laboratorio		0,004 mm		LM-I03		JIS B 7502

		6		Longitud		Instrumentos manuales		Comparador 		0 - 10 mm
Resolución: 0,001 - 0,01 mm		Laboratorio		0,002 mm		LM-I13		JIS B 7503

		7		Longitud		Instrumentos manuales		Comparador 		0 - 25 mm
Resolución: 0,001 - 0,01 mm		Laboratorio		0,002 mm		LM-I13		JIS B 7503

		8		Longitud		Instrumentos manuales		Comparador 		0 - 50 mm 
Resolución: 0,01 mm		Laboratorio		0,002 mm		LM-I13		JIS B 7503

		9		Longitud		Instrumentos manuales		Comparador 		0 - 100 mm 
Resolución 0,01 mm		Laboratorio		0,003 mm		LM-I13		JIS B 7503

		10		Longitud		 Diámetro		Alesometro 		0 - 100 mm 
Resolución 0,01 mm		Laboratorio		0,003 mm		LM-I13

		11		Longitud		Instrumentos manuales		Calibre de profundidad		0 - 600 mm 
Resolución: 0,01, 0,02, 0,05 y 0,1 mm		Laboratorio		0,02 mm		LM-I02

		12		Longitud		Instrumentos manuales		Calibre de altura		0 - 600 mm 
Resolución: 0,01, 0,02, 0,05 y 0,1 mm		Laboratorio		0,02 mm		LM-I02

		13		Longitud		Instrumentos manuales		Reloj palpador		0 - 10 mm
Resolución: 0,001 - 0,01 mm		Laboratorio		0,002 mm		LM-I13		JIS B7533



				(x) Es la menor incertidumbre de medida que el laboratorio puede proporcionar a sus clientes, expresada como incertidumbre expandida para un nivel de confianza de aproximadamente del 95% y, a menos que se indique lo contrario, con un factor de cubrimiento k=2. Salvo que se especifique otra cosa, la incertidumbre de medición expresada en % se refiere a la incertidumbre relativa de la indicación del instrumento objeto de calibración o al valor de la medida materializada según corresponda.
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Masa y magnitudes relacionadas

				11/12/24				ANEXO I
JET SERVICE S.R.L. – Laboratorio Nº 56

SERVICIOS, CAMPO DE MEDIDA E INCERTIDUMBRE DE MEDICIÓN
Masa y magnitudes relacionadas

		ID		Magnitud		Servicio		Medio de trabajo		Campo de aplicación		Lugar		Mínima incertidumbre de medición 		Procedimiento		Norma		Comentario

		1		Torque		Llaves torquimétricas  				0,5 Nm a 1500 Nm		Laboratorio		0.60%		LM-I08		ISO 6789

		2		Presión		Manómetros digitales con indicador, transductores sin indicador, manómetros mecánicos bourbon/fuelles en presiones absolutas 		Hidráulico		(1,38 a 68,95) MPa		Laboratorio		0,015% del valor de presión de lectura o 0,00006 Mpa		LM-I04				Con Balanza de Pesos Muertos

		3		Presión		Manómetros digitales con indicador, transductores sin indicador, manómetros mecánicos bourbon/fuelles en presiones absolutas 		Hidráulico		(-0,083 a 0) Mpa		Laboratorio		0,00008 MPa		LM-I05				Por comparación

		4		Presión		Manómetros digitales con indicador, transductores sin indicador, manómetros mecánicos bourbon/fuelles en presiones absolutas 		Hidráulico		(0 a 3,45) MPa		Laboratorio		0,0014 MPa		LM-I05				Por comparación

		5		Presión		Manómetros digitales con indicador, transductores sin indicador, manómetros mecánicos bourbon/fuelles en presiones absolutas 		Hidráulico		(3,45 a 68,95) MPa		Laboratorio		0,035 MPa		LM-I05				Por comparación



				(x) Es la menor incertidumbre de medida que el laboratorio puede proporcionar a sus clientes, expresada como incertidumbre expandida para un nivel de confianza de aproximadamente del 95% y, a menos que se indique lo contrario, con un factor de cubrimiento k=2. Salvo que se especifique otra cosa, la incertidumbre de medición expresada en % se refiere a la incertidumbre relativa de la indicación del instrumento objeto de calibración o al valor de la medida materializada según corresponda.
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Lista de servicio Dimensional

		Lista de servicio 		Lista de subservicio 		Lista de magnitudes

		 Instrumentos de medición de longitud		Interferómetro laser para medición de distancia 		Longitud

				Máquina de medición 1-D 		Ángulo

				Supermicrómetro 		Forma

				Instrumento de medición de altura 		Geometría compleja

				Transductor o actuador de desplazamiento 1-D 		Servicios en varias dimensiones 

				Comparador de bloques patrón 

				Banco de verificación de comparadores 

		 Patrón de longitud		Bloque patrón (0,5 mm a 100 mm)   

				Bloque patrón largos (125 mm a 1000 mm) 

				Barras patrón 

				Patrón escalonado

				Sonda metálica / Calibre de espesores 

		Patrones lineales		Escala lineal

				Stage micrometer o plantilla para microscopios 

				Grilla de medición o placa de rejilla para microscopios 

				Grilla 1-D 

				Grilla 2-D 

				Patrón de ancho de línea  

				Cinta (pi, topográficas, métricas), alambres geodésicos 

				Mira de nivelación topográfica (Varilla) 

				Nivel óptico  

				Regla de acero 

		 Diámetro		Cilindro externo (tapón, pistón, pasador, alambre) 

				Cilindro interno (anillo) 

				Esfera  

				Alesometro 

		Patrón de dimensiones punto a punto 1-D 		Patrón de dimensiones punto a punto 1-D 

		Divisor de ángulo por círculo		Polígono óptico 

				Mesa a índice 

				Mesa giratoria, encoder angular 

		Generadores de ángulo pequeño:  regla de senos / mesa de senos 		Regla de senos / mesa de senos 

		 Instrumento de ángulo		Autocolimador 

				Nivel electrónico 

				Inclinómetro 

				Nivel de burbuja 

				Teodolito y estaciones totales 

				Transportador 

				Medidor de cuadratura 

				Medidores de ángulos, Inclinómetros, Goniómetros 

				Nivel óptico 

		Patrones de ángulo		Bloque angular 

				Cuadrado de 90° (acero, granito, prueba)  

				Escuadra cilíndrica de 90° 

				Calibre de cono 

		Prismas angulares		Cuadrado óptico (pentaprisma) 

				Prisma de retrorreflexión (esquina cúbica, ojo de gato) 

		 Patrón de Planitud		Plano óptico 

				Óptico (paralelo, cuña) 

		Patrón de redondez		Cilindro externo 

				Cilindro interno 

				Semiesfera 

				Patrón flick 

		Patrón de rectitud		Rectitud de borde 

				Patrón de rectitud cilíndrica 

				Guía de rectitud 

		Patrón de cilindricidad		Cilindro externo 

				Cilindro interno 

		Patrón óptico:  Lentes y patrones de radio 		Lente y patrón de radio 

		Medición de forma 		Medición de forma 

		 Patrón de profundidad 		 Patrón de profundidad 

		 Patrón de condición de la punta 		 Patrón de condición de la punta 

		 Patrón de espaciado 		 Patrón de espaciado 

		 Patrón de rugosidad 		 Patrón de rugosidad 

		 Patrón de coordenadas de perfil 		 Patrón de coordenadas de perfil 

		Patrón de rosca		Tapón roscado liso 

				Tapón roscado cónico 

				Anillo roscado liso 

				Anillo roscado cónico 

				Medidor de rosca de tornillo interno API 

				Medidor de rosca de tornillo externo API 

		Patrón de engranaje		Engranaje envolvente 

				Engranaje cónico 

				Maestro de paso de engranajes 

				Maestro de plomo 

				Maestro de involuta de engranajes 

		 Patrón de máquinas de coordenadas		Placa de bola 

				Barra de bola 

				Artefacto de máquinas de coordenadas de gran longitud 

				Software de referencia 

				Círculo de prueba para sistemas de sondeo de imágenes 

		Instrumentos 2-D y 3-D		Proyector perfiles 

				Microscopio de medición 

				Máquina de coordenada

				Laser trackers o sistemas de medición por “tracking” 

				Mesa de traslación / rotación 

				Perfilómetro

				Máquina de medición de forma 

				Palpador 

				Rugosimetro 

		Dureza		Penetrador de dureza 

		Instrumentos manuales		Micrómetro de exteriores 

				Micrómetro de interior 

				Cabeza de micrómetro 

				Micrómetro de profundidad 

				Calibre pie de rey 

				Medidor de profundidad 

				Micrómetro interno de dos puntos (diámetro interior) 

				Micrómetro interno de tres puntos (diámetro interior) 

				Comparador 

				Calibre pie a coliza 

				Micrómetro tubular

				Alesámetro

				Calibre de altura

				Calibre de profundidad

				Cinta métrica

				Micrómetro de altura y pedestal 

				Reloj palpador

		Artefactos de presión		Conjunto pistón/cilindro 

		Expanción térmica		Artefacto de expansión térmica 

		Larga distancia		Línea de base geodésica 

		Material de referencia		Patrón de partícula 

				Patrón de apertura 

		Espesor de capa		Patrón de espesor de capa 

				Especímetro 





Lista de servicio Masa

		Lista de magnitudes		Lista de servicio 		Subservicio		Medio de trabajo

		Masa		Calibración de pesas 				Neumático

		Volumen		Determinaciones de masas 				Hidráulico

		Presión		Calibración de instrumentos de pesar  				Neumático e hidráulico

		Densidad		Calibración de instrumentos de medición de volúmenes operados a pistón (fijos y variables)  

		Fuerza		Material de vidrio IN y EX para volumen

		Torque		Calibración de recipientes y patrones volumétricos por método gravimétrico 

		Dureza		Calibración de probadores y patrones volumétricos por trasvase de agua  

		Flujo		Calibración de balanzas de pesos Muertos en presiones absolutas

				Calibración de balanzas de pesos Muertos en presiones relativas (positivas o negativas)

				Calibración de balanzas de pesos Muertos en presiones diferenciales   

		Otros servicios de Masa y magnitudes relacionadas 		Manómetros digitales con indicador, transductores sin indicador, manómetros mecánicos bourbon/fuelles en presiones absolutas 

				Manómetros digitales con indicador, transductores sin indicador, manómetros mecánicos bourbon/fuelles en presiones relativas (positivas o negativas)

				Manómetros digitales con indicador, transductores sin indicador, manómetros mecánicos bourbon/fuelles en presiones diferenciales













				Tubo en U 

				Tubo de pilot 

				Esfigmomanómetro 

				Barómetros 

				Densidad de sólido: artefacto de densidad sólida 

				Volumen de sólido: artefacto sólido 

				Densidad de líquido: Dispositivo de medición de densidad

				Densidad de líquido

				Calibración de Máquinas de ensayo de carga directa  

				 Calibración de Máquinas de ensayo de amplificación electrónica  

				 Calibración de Máquinas de ensayo de amplificación hidráulica 

				Calibración dispositivo medidor de fuerza extensiométricos y piezoeléctricos  

				Calibración dinamómetros  

				Tensiómetros de Cables, Hilos, Alambres 

				Llaves torquimétricas  

				Dispositivo de medición del torque 

				Dureza

				Flujo liquido 

				Flujo de gas 

				Cantidad de liquido 

				Velocidad de flujo 

				Caudal 

				Calibración de aerómetros /densímetros de inmersión 

				Módulos de receptores de carga, simuladores eléctricos y simuladores híbridos con salida equivalente a transductores de fuerza tipo extensométrico 
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25/7/2024

ID Magnitud Servicio
Medio de 

trabajo
Campo de aplicación Lugar

Mínima incertidumbre de 
medición 

Procedimiento Norma Comentario

1 Torque Llaves torquimétricas  0,5 Nm a 1500 Nm Laboratorio 0,60% LM-I08 ISO 6789

2 Presión

Manómetros digitales con indicador, 
transductores sin indicador, manómetros 
mecánicos bourbon/fuelles en presiones 

absolutas 

Hidráulico (1,38 a 68,95) MPa Laboratorio
0,015% del valor de presión de lectura 

o 0,00006 Mpa
LM-I04

Con Balanza de Pesos 
Muertos

3 Presión

Manómetros digitales con indicador, 
transductores sin indicador, manómetros 
mecánicos bourbon/fuelles en presiones 

absolutas 

Hidráulico (-0,083 a 0) Mpa Laboratorio 0,00008 MPa LM-I05 Por comparación

4 Presión

Manómetros digitales con indicador, 
transductores sin indicador, manómetros 
mecánicos bourbon/fuelles en presiones 

absolutas 

Hidráulico (0 a 3,45) MPa Laboratorio 0,0014 MPa LM-I05 Por comparación

5 Presión

Manómetros digitales con indicador, 
transductores sin indicador, manómetros 
mecánicos bourbon/fuelles en presiones 

absolutas 

Hidráulico (3,45 a 68,95) MPa Laboratorio 0,035 MPa LM-I05 Por comparación

(x) Es la menor incertidumbre de medida que el laboratorio puede proporcionar a sus clientes, expresada como incertidumbre expandida para un nivel de confianza de aproximadamente del 95% y, a menos que se indique lo contrario, con un factor de cubrimiento 
k=2. Salvo que se especifique otra cosa, la incertidumbre de medición expresada en % se refiere a la incertidumbre relativa de la indicación del instrumento objeto de calibración o al valor de la medida materializada según corresponda.
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